
DasVatral® SP System ist ein eigenständiges System 

zur brandschutztechnischen Bekleidung von Rohrleitungen für 

Feuerlöschanlagen.

DAS VATRAL® 

SP SYSTEM

Das Vatral® SP SystemHSMC 
entwickelt eigenständige Produkte /Systeme (Vatral®) 

zur wärme- und brandschutztechnischen Dämmung

Die Entwicklung des SP-System bildete den Ausgangspunkt für 

das ZIM Projekt 

HSMC ZWEIGNIEDERLASSUNG DER TDH GMBH – TECHNISCHER DÄMMSTOFFHANDEL IN HAMBURG
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DAS VATRAL® 

SP SYSTEM

50mm SPS60mm Sprinkler Section

80mm SPS



ZIM KOOPERATIONSPROJEKT AUS DEM NETZWERK GREEN METH

„Innovative KMF-freie, hochtemperaturbeständige Lamellenmatte“ (KhoLa)“



AGENDA

Was ist KhoLA

Vorgaben

Umsetzung

Erreiche Teilziele

Offene Punkte
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PROJEKT BESCHREIBUNG

„Innovative KMF-freie, hochtemperaturbeständige Lamellenmatte“ 
(KhoLa)“

Entwicklung einer flexiblen, hochtemperaturbeständigen Lamellenmatte 
unter Verwendung von aufbereiteten Dämmstoffen ohne künstliche 

Mineralfasern (KMF)

Das technologische Ziel des Projektes „KhoLa“ ist die Entwicklung eines 
ressourcenschonenden, flexiblen, hochtemperaturbeständigen 
Dämmstoffs unter Verwendung von KMF-freien Materialien sowie der 
dafür notwendigen Produktionstechnologie. Die qualitativen, 
sicherheitsrelevanten und gesundheitlichen Eigenschaften des neuen 
Produktes gehen dabei deutlich über den aktuellen Stand der Technik 
hinaus.
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VORGABEN

AP4.2

TFI

Lastenheft und Materialauswahl

AP1.2

TFI

Herstellung & Validierung 

befüllbarer, getufteter

Lamellenmatte

AP4.2

TFI

Prüfung: Material / Halbzeuge
AP5.2

TFI

Upscaling  

LCA, Stoffströme aufzeigen 

("Cradle to Cradle“)

AP7.2

TFI

Entwicklung Maschinenkonzept 

für befüllbare, getuftete

Lamellenmatten

AP3.2

TFI

Herstellung & Validierung 

befüllbarer, getufteter

Lamellenmatte

Lastenheft und Materialauswahl

AP1.1

HSMC

Prüfung: Material / Halbzeuge
AP5.1

HSMC

Upscaling  

LCA, Stoffströme aufzeigen ("Cradle 

to Cradle“)

AP7.1

HSMC

Entwicklung Verfahren zur 

Aufbereitung von 

Dämmstoffverschnitt und 

Konfektionierung

AP2.1

HSMC

Entwicklung Verfahren zur Befüllung 

der getufteten Lamellenmatten und 

Konfektionierung

AP6.1

HSMC
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AP2.1

HSMC

ENTWICKLUNG VERFAHREN 

ZUR AUFBEREITUNG VON 

DÄMMSTOFFVERSCHNITT 

UND KONFEKTIONIERUNG

Abbildung 7: Walzenbrecher

Über 95% erhalt der geschlossenzelligen Leichtfüllstoffe 

bei Zusatz von ca. 1-2% rein anorganischen Bindemittels 

zur Staubbindung ( noch ohne Siebfraktionen )
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 Lüfter sorgen ständig für Zirkulation der Luft

 Kühlaggregat sorgt für Kondensation und Abführung des Wassers

 Abwärme des Kühlaggregates sorgt für Erwärmung der Luft

 Heizung nur bis 37° nötig, danach reicht Abwärme des Kühlaggregates

 Wärme des Kühlkreislaufes kann oben abgeführt werden 

Warme trockene Luft

Warme feuchte Luft

Wasser Abführung und 

Wiederverwertung

Kondensation

Kühlere trockene Luft

Kompressor

Kühlmittel

Kreislauf

Heizung

AP2.1

HSMC

ENTWICKLUNG VERFAHREN 

ZUR AUFBEREITUNG VON 

DÄMMSTOFFVERSCHNITT 

UND KONFEKTIONIERUNG
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AP2.1

HSMC

ENTWICKLUNG VERFAHREN 

ZUR AUFBEREITUNG VON 

DÄMMSTOFFVERSCHNITT 

UND KONFEKTIONIERUNG
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AP6.1

HSMC

ENTWICKLUNG 

VERFAHREN ZUR 

BEFÜLLUNG DER 

GETUFTETEN

LAMELLENMATTEN 

UND 

KONFEKTIONIERUNG

Das Kernschießverfahren
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Kernschießmaschine seit Mai 2021 bei HSMC in Goch in Erprobung

Materialzufuhr

Kernentnahme

Schießzylinder

Schießkopf

Hebebühne

Schießform

AP6.1

HSMC

ENTWICKLUNG 

VERFAHREN ZUR 

BEFÜLLUNG DER 

GETUFTETEN

LAMELLENMATTEN 

UND 

KONFEKTIONIERUNG
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VATRAL®

FLEXBAG A1

Für temporäre Wand- und Deckendurchfürungen
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VATRAL®

FLEXBAG A1

Für temporäre Wand- und Deckendurchfürungen
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 Kernschießen in getuffteten Lamellen

 Upscaling
OFFENE PUNKTE
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ZERTIFIKATE

Vatral-Produkte entsprechen den gesetzlichen Vorgaben der CE-

Kennzeichnung und der IMO-Resolution. Zulassungsbehörden sind die 

MPA Stuttgart und die Berufsgenossenschaft Verkehr. 
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Material Health Zertifikate für Vatral 125/150 und Vatral 150/650

ZERTIFIKATE
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PATENTE
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VIELEN DANK!

RAINER ANGENENDT

+49 170 5706450

ANGENENDT@HSMC-GOCH.DE

COO/CTO
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